Bponenaposos MP-35 6ys popobaenmii 8 CPCP & 1934-35 pokax 8 BpAHcbKy Ha 6asi Gponenapososa BC-60 (silicokosmii cknag). GpOHIOBaKHIO nizaaBasca
cam naposo3 Tuny OB i yorupwBicKuit TeHaep. TosuymKa Gponi cranosmuna: 6opti - 10 Mm, noxwni AMcTH i gax - 8 mm, Byaxa mawmnicra i 6awra NNO - 13 mm.
Maca 6poHenapososa cranosuna maitwe 130 ToHH, 036pOEHHA cknaganocs 3i cmapewoi 3ewitHoi ycrawoskM 7.62 mm Kynemeris Maxcuma.
[ina 3pifichennn 38'a3Ky Gponenaposo3 ocHawysasca papiocramuier 7ATK - 1 3 NOPYMHESOIO aHTEHOI. 33 WTaTOM BOEHHOTO Yacy Ha GpowenapoBosi
po3milgysanaca Komanpa 3 17 ocib. Maxcumanska wempakicts pyxy Gpoxenoisais, pyxomux Gpoxenaposozamu Tuny MP-35 craHosuna 6auabko 45-50 km/rog.
3anac xopy 6GpoHenoi3Ais, WO 3anematb BiA HAABHOCTI BOAM i BYriAAA, 3 ypaxyBaHHAM YOTHPMBICHOrO TeHaepy crakosus 250-300 Kwm.
Bpoxenaposois Takoro TMny 6yno BMrOTOBAEHO KinbKa AECATKIB WTYK, i, He3BamalouW Ha cnabke OpoHioBawka, Ui «poboui KOHAYKMY,
yeniwso Bogwau 8 Giik acranesi opreuin Yepsowoi Apmil npoTarom sciel iiu.
m The PR-35 armored locomotive was developed in the USSR in 1934-35 in Bryansk on the basis of the VS-60 armored locomotive (military warehouse).
The steam locomotive of type Ov and the four-axle tender were subjected to armoring. The thickness of the armor was: sides - 10 mm, inclined sheets
and roof - 8 mm, driver's booth and air defense turret - 13 mm. The mass of the armored locomotive was almost 130 tons, the armament consisted of a
paired anti-aircraft mount of 7.62 mm Maxim machine guns. For communication, the armored locomotive ‘#2: aqioped with a radio station 74TK-1 with
a handrail antenna. In the wartime period, a team of 17 people was stationed on an armored locomotive. "t ma-.in.um speed of armored trains driven by
armored locomotives of type PR-35 was about 45-50 km/h. The range of armored trains, depending on *:e availalilit, +f water and coal, taking into account
the four-axis tender, was 250-300 km. Several dozen armored vehicles of this type were made, and, despite iie weak armor, these "working horses"
successfully drove the "steel fortresses” of the Red Army into battle throughout the war.

DEU Die Panzerlokomotive PR-35 wurde 1934-35 in der UdSSR in Brjansk auf Basis der Pa~zeiio’.omotive VS-60 (Militarlager) entwickelt.
s Die Ov-Dampflokomotive selbst und der vierachsige Tender wurden gepanzert. Die Dicke der Panzerung betrug: Seiten - 10 mm, geneigte
Bleche und Dach - 8 mm, Fahrerkabine und Luftverteidigungsturm - 13 mm, Pz: wowichy der gepanzerten Lokomotive betrug fast 130

Tonnen, die Bewaffnung bestand aus einem koaxialen Flugabwehrgeschiitz 7..1 mm M2w.n Maschinengewehre. Zur Kommunikation wurd

e die Panzerlokomotive mit einem 71TK-1-Radiosender mit Hanu!aufantenne ausgestattet. Nach Angaben des Kriegspersonals

beherbergte die gepanzerte Lokomotive ein Team von 17 Personen. Di¢ aximale ©ewegungsgeschwindigkeit von Panzerziigen, die von

Panzerlokomotiven vom Typ PR-35 angetrieben wurden, betrug etwa «5-50 kv / h, Die Reichweite von Panzerziigen betrug je nach

Verfiigbarkeit von Wasser und Kohle unter Beriicksichtigung des vierachsiger: i7nders 250-300 km. Es wurden mehrere zehn gepanzerte

Lokomotiven dieses Typs hergestellt, und trotz der schleriten Panzerung fiihrten diese "Arbeitspferde" die "Stahifestungen”

der Roten Armee wahrend des gesamten Krieges erfolgreich in die S-h'acht.

wev Bporienaposos MP-35 Gbin paspatoran 8 CCCP B 1934-35 rogz.« » b e ya 6ase Gponenapososa BC-60 (BoewHeil cxnag). BpoHmpoBke nogsepranca

M cam naposo3 Tuna OB U YeTbIpeXocHbIii Texaep. TONWMH? Suuid COCTaBNN:A: GOpTa - 10 MM, HAKNOKHBIE NMCTLI W KPbIWA - 8 MM, By/Ka MaWMHKCTa
W bawns NBO - 13 wmm. Macca GpoHenapoBc2a <):TaBMnfa Noy'® 130 TOHH, BOOPYXeHHe COCTOANO 3 CNAPEHHOM 3EHMTHOM
ycranoskn 7.62 mM nynemetos Maxcuma. [Ina ocywecrBncun: cBA’4 GpoxenapoBos ockawancs pagoctaume T1TK-1 ¢ nOpyuHeBOW aHTEHHOM.
Mo wrary BoewHoro BpeMenu Ha OpoHenapomose Lawewanach xoMawga W3 17 venosek. MaKcWManbhas CKOPOCTH [ABIKEHHA GpoHenoe3nos,
ABMXHMbIX Oponenapososamu Tuna MP-35, coutasu@ nopawi 45-50 kwivac. 3anac xopa GpoHEN0e3noB, 3aBMCAWMX OT HanWYMA BOALI W YIMS,
C Y4eTOM “eTbipexocHoro Tewgepa cocrasnan 250-3u> wa BroyenapoBo3oB Takoro TMNa Obino WTOTOBNEHO HECKOMBKO MECATKOB WITYK, M, HECMOTDA
Ha cnaoe GpompoBaKKe, ITH «paboyme NOWaP’s*, L~ns:UHy YAHNK B GOK «CTanbHbie KpenocTH» Kpacko ApMMM B TeueHwe BCel BOWHb.

MCHTAXHA CXEMA / ASSEMBLY
m YBAIA - Mpouutatn o6os'=zvopn!
WNBHO BUBMITL IHCTHVKI (Vs SN» CKNapaHHs mopdeni nepeq novatkoM pobotu. [etani 3 pamok BMpisaTU 3a [0MOMOro

rocTporo Hoxa abo kycaudk. .13mepa neranei nosHadeHi uudpamMiu Ta ManuMKu NatMHCLKMMK Nitepamu;1, 2, 3...Y Ayxkax skasaHo
HOMEpW CUMETPUYHUX AeTa),2n. PamKa, B AKiA 3HaXOAUTLCA AeTanb, No3HaYeHa BEeNWKoK NaTWHCLKOW nitepoio: A, B, C... AnA
petanen, Aki HeobxigHo dapbybaTy nepen cknagaHHAM, BKasaHo Konbopu dapbu © Mopsagok 3'egHaHHs getanen
nosHa4yeHuin umdpamu Iﬁ El 3] ... 3ennysatu nerani 3a gonomoroio kneio Plastic CEMENT.

icel

NR&ad the instructions carefully prior to assembly. Remove parts from frame with a sharp knife or a pair of scissors and trim

away excess plastic. Do not pull off parts. Numbers of parts are marked figures and small letters: 1,2,3... Frames, in which the
part is situated, are marked by capital letters: A, B, C... For parts, which should be painted before mounting, are given colours
of paint: A)(B),©) ... The parts assembling sequence is marked figures : [1] ,[2], Use plastic cement ONLY.

=g ACHT - i Rat!
DEU Vor der Montage die Zeichnung aufmerksam studieren. Die einzeinen Montageteile mit einem Messer oder einer Schere
vom Spritzling sorfalling entfernen.Numern der Einzelteile sind als Ziffer und kleiner Lateinbuchstaben angegeben:1,2,3...In den
Klammern werden die Nummern von symmetrischen Einzelteilen angegeben. Der Rahmen, in welchem sich der Einzelteil befin
det, wird als grosser Lateinbuchstabe angegeben: A, B, C... Fur die Einzelteile, die vor der Montage zufarben sind, wird die

Farbe des Farbstoffs angegeben{A)®),(C)... Die Reihenfolge der Montage wird als Ziffer angegeben:{1,[2].[3] ... Bitte nur
Plastikklebstoff verwenden.

wBHUMAHWE - Npoyntats 06s3atensHo!
RUS [y n3y4yuTe MHCTPYKUMio no cbopke mopenu nepen Hakanom paboTsl. [letanu u3 paMmok BbipesaTb
rMpy NOMOLLIKM OCTPOrO HOXa MNK Kycadek. Homepa getanen ykasaHbl umdpamn 1M mMansiMu natuHckummn Byksamu:
1,2,3... B ckobkax ykasaHbl HOMepa CUMMETPUYHbLIX AeTaneil. Pamka, B KOTOpOW pacnonoxeHa petans, ykasaHa
3arnasHOW namnoé) yksoi: A, B, D... ina getanei, kotopble HeO6GX0AWMO KPacuTb Nepen MOHTaXKeM, yKasaH

uger xpacxu:@. ... Mopsaok MoHTaXa aetanein ykasaH uucbpamu:] 1] . , ... Kneute getanv npu nomotm
knes Plastic CEMENT .
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MOHTAXHA CXEMA/ ASSEMBLY

Bxaziska 0 HAKNEKBAHHA 7 BMpi3aTW 3 apkywa noTpibHi aexani;
NOKNacTH ix y NocyA 3 YMCTOW BoAoK NpubBnuaHo Ha 0,5 xBunuHK, HaKNacT
aekani Ha mogens, a NoTim acyHYTH IX 3 apkywa. [ins kpalloro npununasx-
HA, NPUTUCHYTH 1X YACTOID rAHYIPKOID.

Directions for applyng the decals: cut out from the sheet the necessary
decals; plunge them into a vessel with pure water for about 0,5 minute; apply
the decals on the kit, letting them slide from the paper. For a better adhesion,
press them by means of clean rag.

Vikazarwe 119 HaKneiky Jexaned. Buipe3aTh U3 NACTa HyXHbIe aexanu;
OMYyCTWTL MX B NOCYAY C4MCTON Bogon npubnuantensHo va 0,5 muHyTsl,
HaNoXWTL ieKanu Ha MOAens, a 3atem CABMHYTL WX C nucTa. [ns nyqwe-
O NPUNANAHNR, NPWKETL X MAPNIEBLIM TAMMNOHOM.

Anweisungen _fir Abziehbilder-Anbingung: Die benétigten Abziehbilder vom
Batt abschneiden, in ein Glass reines Wasser fir etwa 0,5 Minute

eintauchen, auf das Modell legen und dann vom Papierbogen abnehmen.

Um eine bessere Haftung zu erzielen, die Abziehbilder mit einem reinen

Tuch andriicken.
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[etans npu cknagaHHi He 3acmooayaam/ Do not use this detail during assembling.
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Hetani B oaHin ynakosui/
The parts are packed together.
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Cxema poschapBysannn mogeni | HaknetosaHHs nexanei / Colour painting guide and scheme of applying dekals

HUMBROL
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¥ ni Cri Kopuunesmna TeMHO-ONHBOEHA
lack Gunmetal | " <and Stoel Grey Rust Us Tan Olive Drab
chwarz Metallgra Sa. USA Hellbraun Olivgrau
Yephis HOPHLIR OKEMANPOEAHHLIR I Thomom, i CransHo#i Pmasei Kopwunessii Temuo-onuaxoBLid
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